














Vyuzijte vase znalosti obrabéni

Plny asociativita Mastercamu Vém da silu zachovat vase znalosti a stavét na
vasich zkusenostech. Ve vytvoreném programu mUzete modifikovat jakykoliv
prvek a ihned po aktualizaci drah nastroje uvidite vysledek. Inteligentni NC
programovani s Mastercamem umoznuje vytvaret knihovnu obrabécich strategif
pro dalsi pouziti. Jen si vyberete ulozenou operaci, aplikujete ji na novy obrobek
a Mastercam ji upravi podle novédo modelu. Rychle, snadno a produktivné, jak
by programovani mélo byt.

CAM Nastroje

Rozsahlé knihovny

Praktické prostiedky k pInému fizeni

Obséhlé knihovny desticek f. Sandvik, Kenametal®, Iscar, a Valenite®.

Mnozstvi knihoven néstroji véetné drzakd. ' -

;Automaticky vypocet posuvl a otacek zalozeny na uzivatelem upravenych

knihovnach materiald. m

Snadnd a rychld zména polohy upnuti s oto¢enim polotovaru

Ve Sprévci operaci Mastercamu na jednom miste vytvorite, upravite a analyzujete

vsechny prvky vaseho obrabén.

Kompletnf nastaveni najezdl a odjezd(i nastroje

Rychlé operace pro manipulaci s polotovarem, nastaveni upnuti a polohy :;e:t’f‘i’:s
obrabént. najeti/vyjeti.
Podpora pevnych cyklt a podprogrami.

Vyznamné zkracenf délky programu s filtrovanim dréhy nastroje.

UZivatelsky definovana geometrie ndstroje mizZe byt uloZzena se souborem

obrabéného dilce pro opakované snadné pouziti.

Automatické generovani uZivatelskych sefizovacich listd.

Spolehliva verifikace drah nastroje

Rychla kontrola drah ndstroje béhem vytvareni s moznosti zobrazenf obrabént.
ProhliZeni nebo ulozeni 3D modelu obrobku v jakémkoliv okamZiku obrabént.
"Prehrani” drahy nastroje, méfeni a dlleZité informace jako jsou okamZité a
maximalni soufadnice drahy nastroje, Casy obrabéni, délky drah nastroje a pod.

Zobrazeni jednotlivych
operaci obr. postupu
riiznymi barvami umozni
detailné sledovat priibéh
obrdbéni.

Moznosti vasich NC stroju

Definice obrabéciho stroje veetné fidiciho systému v Mastercamu vas ujist, Ze dand soucast mdze byt na vybraném stroji
spravné obrobena.

Definice vybavenia moznosti NC strojd ve vasi dilné je nutna pred zahajenim obrabént.

Mastercam umoznuje obrabéni dilce s vybranym postprocesorem, ktery zohledriuje moznosti prislusného NC
stroje.

Zména NC stroje (postprocesoru) je mozna kdykoliv béhem obrabéni. Mastercam kontroluje, zda bude NC
program bézet na nové vybraném NC stroji a pfipadné provede pfizplsoben.

Mastercam umoznuje prizplsobit uzivatelské prostiedi podle vybraného NC stroje (postprocesoru) a nacte
panely ikon, které byly definovany v postprocesoru.
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| '1 Soustruzeni - Vykonné programovani soustruhti

Rychlé, snadné a presné soustruzeni

+ Kliknutim a taZzenim Ize ur¢it libovolné vychozi bod
obrabéni na vasem modelu.

+ Inteligentni hrubovani vnéjsich i vnitfnich tvard
vcetné hrubovani z odlitku/vykovku.

+ Optimalizované hrubovéni i dokoncovanf cela.

« Dokoncovani profilC.

« Automatickd tvorba dokoncovacich zabérl po
hrubovani pfi pouziti stejného nastroje.

+ Automatické obrabéni hran (srazeni, zaobleni) pfi
dokoncovani bez Upravy modelu.

- Stanoveni posuvu pro dosazeni pozadované drsnosti
povrchu.

+ Zapichovani nékolikandsobnymi hloubkami zabéru.

« Zapichovani z bodu, nebo z nékolika bodl bez
vytvareni geometrie.

Hrubovani
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Jednoduché zadani hloubky zapichu, $itky, sklonu
stén, poloméru rohd a srazeni hran.

Vynechani zapicht a vybrani pfi hrubovani nebo
dokoncovani bez nutnosti vytvafet dalsi geometrii.
Kompletni fezani zavitd jednochodych i vicechodych,
s vypoctem primérd a tabulkou zavita.

Vrténi a vyvrtadvani s definici strategie prejizdéni mezi
otvory.

Automatickd kontrola stranového a koncového thlu
noze pfi obrabéni vybrani.

Zobrazeni skli¢idla, obrobku, pevné lunety a konika.
Nactenf a pfimé obrabéni modeld.

PInd podpora fizeni B-osy pfi obrabéni na soustruhu.
Funkce “Rychlé dréhy nastroje” Mastercam vam dovolf
kompletni programovani jen na nékolik jednoduchych

kliknutf.

e
TR DY R EEETS [T LT X1 ¥ I
F Y . . .. ETRE R T Ta

Hrubovdni kolmo k ose.

Hrubovdni bez zdpichu a vybrdni.

Hrubovdni z tvarového polotovaru (odlitky/
vykovky)
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Vnitini hrubovdni.

Automatické obrdbéni cela od osy rotace.
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Rozpozndni zbytkového materidlu po predchozim
obrdbéni.
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Programovani C-osy (Frézovani/Soustruzeni)

+ Zakladni programovani Gosy v Mastercamu rozsifuje vase moznosti

kombinaci soustruzeni s frézovanim.

« Frézovani kontur na elnich plochach.

+ Obrabéni dér na ¢elnich plochach veetné schopnosti optimalizovat

poradi obrédbéni v pozadovaném sméru.

-+ Automatické nastaveni roviny nastroje a konstrukeni roviny pro obrabénf

na Cele, nebo kolmo na osu rotace.

« Obrdbéni s Gosou na 3D modelech nebo plosné geometrii.

Dokoncovani
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Dokoncovdni bez zdpichii a vybrdni.

Zapichovani
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Zapichovdni pod thlem.
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158 Pass

m 2nd Pass
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Kombinované dokoncovdni kontur.

e ——
TPTCE BT S E AT T [T R, L] ¥ P
L i} oo e

5

Plynulé zapichovdni.

T
—

2 F11 D Mo’ b 5 HE-RJa

- i I e Ta

Celni zapichovadni.

PIné obrdbéni s C-osou pFi kombinaci s frézovdnim
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Rychlé fezdni zdvitd.
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Hrubovdni zdpichu rozjizdénim do stran.



